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Sazetak:

Pergole su se kao konstrukcije od pocCetka proizvodile od drva
iz razloga $to je drvo jednostavniji materijal za obradu te nije
bilo potrebe za visokom tehnologijom. lako je drvo kao
materijal jednostavniji za obradu od drugih materijala kao Sto
su kamen i Zeljezo, procesi obrade drva trebaju biti paZzljivo
odabrani kako bi se postigla pravilna izvedba te iskljucila
moguénost naknadnih pojava greSaka na gotovoj konstrukciji.
Za pravilnu izvedbu konstrukcije pergole bitno je znati njenu
namjenu te kako bih je krajnji korisnik koristio. Po vrsti pergole,
kupac moze birati izmedu razli€itih materijala poput, razli€itih
kovina, kamena i drva te po njezinoj namjeni i stupnju zastite
od atmosferskih utjecaja. Ukoliko se odabere izrada
konstrukcije pergole od drva, potrebno je pomno odabrati vrstu
drva koja bi bila ugradena. Na odabir vrste drva utjeCu
dostupnost standardne drvene grade u potrebnim dimenzijama
te sama anatomska struktura, kemijski sadrzaj te fizikalna
svojstva koja diktiraju postojanost drva pri uvjetima u upotrebi.
Pri izradi konstrukcije drvene pergole se mogu Koristiti i razni
nedrvni materijali poput metalnih poveznika i vijaka.
Dizajniranje i konstruiranje drvene pergole je usko vezano uz
zahtjeve kupca u pogledu namjene te odabrane vrste drva. Pri
konstruiranju se je najbitnije osvrnuti na zastitu drva od svih
atmosferskih utjecaja, a ponajvise od utjecaja vode. Kako bih
se kvalitetno konstruirana konstrukcija mogla proizvest
potrebno je postaviti tehnoloSke procese proizvodnje tako da
se efikasno mogu obavljati radnje te da se kao rezultat dobiju
elementi zadovoljavajuce kvalitete koje ¢e se pri montazi moci
ugraditi bez nepotrebnih problema. Sama montaza drvene
pergole nosi veliku vazost kod ispunjenja kvalitete finalnog
proizvoda iz razloga Sto se konstruiranje oslanja na ispravnu
montazu.
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Abstract: Pergolas have traditionally been constructed from wood, as it is

a material that is easier to work with and doesn't require
advanced technology. Although wood is simpler to process
compared to other materials like stone and iron, the
woodworking processes must be carefully chosen to ensure
proper construction and avoid potential defects in the finished
product. For the correct construction of a pergola, it is
important to understand its intended purpose and how the end
user will utilize it. Depending on the type of pergola, the buyer
can choose between different materials such as various
metals, stone, and wood, considering its function and level of
protection from weather elements.If the pergola is to be made
from wood, careful selection of the wood type is essential. This
decision is influenced by the availability of standard wood
materials in the required dimensions, as well as the anatomical
structure, chemical content, and physical properties of the
wood, which determine its durability under usage conditions. In
the construction of wooden pergolas, various non-wood
materials, such as metal connectors and screws, can also be
used.The design and construction of a wooden pergola are
closely tied to the customer’s requirements in terms of its
purpose and the chosen type of wood. The most important
factor during construction is ensuring the protection of the
wood from all atmospheric elements, especially water. For the
structure to be well-constructed and of high quality, it is
necessary to set up the technological production processes in
a way that allows for efficient execution of tasks and results in
elements of satisfactory quality that can be installed without
unnecessary problems. The assembly of the wooden pergola is
crucial for achieving the quality of the final product because the
construction relies on proper installation.
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1. UVOD

1 UVOD

Drvo se kao konstrukcijski materijal koristi joS od najstarije Covjekove povijesti
radi visokog stupnja dostupnosti i obnovljivosti, te lakSe prerade od drugih dostupnih
materijala (kamena, Zeljeza...). Od pocetka uporabe drvo se koristilo kao gradevinski
materijal u svrhu natkrivanja Zivotnog prostora, te se razvojem tehnologije kroz povijest
razvio i proces obrade drva kako bi ga se moglo primijeniti u gradevinarstvu.

U pogledu uporabe drva u konstrukcijske svrhe bitno je poznavati drvo kao
materijal, odnosno razumjeti njegova ograni¢enja vezana za fizikalna i mehanicka
svojstva, te uzeti u obzir uvjete u kojima ¢e se drvo nalaziti u upotrebi. Uz navedeno,
svaka vrsta drva ima drugacija fizikalna i mehanicka svojstva zbog svoje razlicite
anatomske strukture i kemijskog sastava pa su tako i svojstva poput otpornosti na gljive
i insekte, prirodna postojanost, stabilnosti dimenzije i oblika, vodoupojnosti razli¢ita kod
svake vrste drva. Uz odredivanje vrste drva kojom Ce se graditi bitho je pravilno
odabrati i tehnoloSke procese proizvodnje elemenata koji ¢e se sklapati u finalnu
konstrukciju.

Pod tehnoloSke procese u proizvodnji nekog proizvoda se mogu svrstati svi
procesi koji doprinose funkcionalnosti i uporabljivosti finalnog proizvoda. Govoreéi o
pergolama, koje u danasnje vrijeme mogu biti proizvede od razli€itih vrsta materijala,
te njihovih kombinacija, kompletno proizvedene pergole od drva moraju proéi niz
tehnoloskih procesa kako bi zadovoljile univerzalne zahtjeve svoje uporabe, kao sto
su stabilnost, dugotrajnost s obzirom na atmosferske uvjete te konstantna estetska
svojstva bez Ceste potrebe za obnovom. Sama pergola je jednostavna konstrukcija
kojoj je opcenita svrha fizi¢ki ograditi prostor kako bih se estetski naglasila svrha toga
prostora.

Pergole su u vecini slu¢ajeva pravokutne konstrukcije bez konstrukcije krovista
te sluze za uredivanje povrSine u svrhu prostora za blagovanije ili op¢enitog sjedenja
na otvorenom ili povremena parkiraliSta. Kako pergola gotovo nikada nije glavni
prostor za blagovanje, provodenje vremena ili mjesto za zastitu vozila, u konstruiranju
nije potrebno razmisljati o izvedbi krovista, te se ovisno o potrebama krajnjeg korisnika
za odredeni stupanj zastite od SuncCeve svjetlosti i ostalim atmosferskim utjecajima
mogu u osnhovnu konstrukciju pergole ukomponirati razliCiti sustavi sjenila ili vertikalnih
pregrada koje bi Stitile od utjecaja vjetra, te dodavale vrijednost na estetskom dojmu
konstrukcijske izvedbe drvene pergole.

Babic¢ B.: Tehnolo$ki proces proizvodnje drvene pergole 1



2. CILJ RADA

2 CILJ RADA

Drvena pergola i pergola opcenito je konstrukcija koja vizualno i fizicki odvaja
odredenu povrsSinu, koja mozZe biti Siroke primjene kao Sto su prostori za vanjsku
terasu, parkiraliSta itd. Ukoliko se proizvode od drva, osim samog konstrukcijskog
rieSenja potrebno je utoliko pomno pripremiti tehnoloski proces proizvodnje, pri ¢emu
je bitno uzeti u obzir vrstu drva sa odgovarajuc¢im karakteristikama za gradu u takvoj
primijeni, zatim odabir alata i strojeva za postizanje zadovoljavajuce to¢nosti tijekom
prerade u elemente i odgovarajuéu povrsinsku zastitu Sto bi osiguralo da zavrsni
proizvod u primijeni bude dugotrajan, funkcionalan i odrZiv.

Stoga ¢e ovaj rad pruZiti sveobuhvatan pregled tehnoloskih procesa izrade
drvenih pergola, s naglaskom na kljuéne faktore za postizanje visokih standarda
trajnosti, estetike i funkcionalnosti. Dakle, kroz analizu materijala, konstrukcijskih
rieSenja, alata i strojeva, tehnoloskih operacija te povrSinske zastite, istraZivanje ce
doprinijeti kvalitetnijoj izradi drvenih pergola, ali i njihovoj vecoj primjeni u oblikovanju
vanjskih prostora.

Dakle, cilj ovog istrazivanja je detaljno analizirati i optimizirati tehnoloSki proces
proizvodnje drvene pergole, s fokusom na izbor materijala, tehnicke postupke i zavrSnu
obradu. Istrazivanje ¢e obuhvatiti identifikaciju najprikladnijih vrsta drva u pogledu
trajnosti, otpornosti na vanjske utjecaje i lakoce obrade, kao i optimalne tehnoloske
metode za povecanje stabilnosti konstrukcije.

Babic¢ B.: Tehnolo$ki proces proizvodnje drvene pergole 1



3. OPCENITO O PERGOLAMA

3 OPCENITO O PERGOLAMA
3.1 Definicijai namjena pergola

Naziv pergole potjeCe iz latinske rije€i pergula, Sto oznaCava balkon te je
uobiCajen element vrtne arhitekture jo$ od renesanse u zemljama Sredozemlja, a $to
se Hrvatske tice najviSe ih se nalazi u jadranskom pojasu. U vrtnoj arhitekturi se najvise
istieCe kao otvorena sjenica sastavljena od niza usporednih stupova koji su povezani
medusobno drvenim gredama. Uobi€ajeno je da pergole sluze kao oslonac biljkama
penjaCicama, u vecini sluCajeva u jadranskom pojasu je to vinova loza. U
funkcionalistiCkoj arhitekturi su pergole zastupljene i kao elementi krovne terase gdje
se ponovno mogu Kkoristiti i kao oslonac za biljike penjaCice. Samim time Sto se
konstrukcija pergole moze Koristiti za oslonac biljkama penjaCicama, njezina namjena
moze dobiti Sire znacenje u smislu pruzanja hlada te vizualno ogradenog prostora koji
onda moZze sluziti za razliita druzenja (Hrvatska enciklopedija, 2013.-2024.)

3.2 Povijest pergola

Pergole su se prvotno pojavile u Italiji gdje su bile koristene za podupiranje vinove
loze, od kud se popularnost pergole u te svrhe prosirila po Francuskoj i Spanjolskoj.
Naknadno se pergola razvijala u smislu konstrukcije i uporabnih svojstava kao $to su
uporaba za boravljenje i blagovanje na otvorenom prostoru.

3.3 Vrste pergola

Pergole se mogu podijeliti po njihovoj funkciji te materijalu od kojeg su izradene.
Pergole mogu biti izradene tako da su neki elementi izradeni od kamena (slika 1), od
aluminija (slika 2) te mogu biti izradene od drva (slika 3), Cija ¢e proizvodnja biti
obradena u ovome radu. Naravno zbog razvoja tehnologije te sve Sire dostupnosti
razliCitih materijala, u konstrukciji pergole se mogu kombinirati razni razliCiti materijali.

Slika 1. Primjer pergole sa kamenim stupovima
Izvor: https://ihome.htgetrid.com/hr/landshaft/pergoly-v-landshaftnom-dizajne (Pristuplieno 19.9.2024.)
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Slika 2. Primjer aluminijske pergole
Izvor: https://aluk.hr/proizvodaci-i-izvodaci/sustavi-zastite-od-sunca/bioklimatske-pergole/(Pristuplieno 19.9.2024.)

Slika 3. Prijer drvene pergole na Fakultetu §umartva i ne tehnologije
Izvor: osobna galerija

Funkcija pergole je u osnovi jednoznacna, a to je pruzanje djelomi¢ne zastite od
SuncCeve svijetlosti i vjetra te vizualno odredivanje prostora. Ovisno o izvedbi
konstrukcije pergole, ona moze imati viSe funkcija te drugacije oblikovati prostor.
Termin pergole se u danasnjici slobodnije koristi te se razliCite izvedbe konstrukcija
mogu smatrati pergolom; iako su konstrukcijski detalji razliCiti, tlocrtni oblik pergole se
smatra kvadratom ili pravokutnikom. Po potrebi se pergole mogu montirati na veé
izgradeni objekt (kucu) ili kao samostojeéi objekt. lako je funkcija svake pergole
podjednaka, njezinom konstrukcijskom izvedbom i mjestom gdje se nalazi se postize
bolje isticanje zahtjeva koje je kupac imao te zamisao kako ¢e se ta pergola koristiti.
Tako je i sama konstrukcija te izvedba detalja ovisna o tome kako je bilo zamiSljeno
koristiti pergolu. Pergole koje su zamiSljene kao vizualni dodatak nekome objektu ili
povrsini vec¢inom su izvedene kao nenatkrivene konstrukcije s niskom zastitom od

Babic¢ B.: Tehnolo$ki proces proizvodnje drvene pergole 2
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3. OPCENITO O PERGOLAMA

vjetra i sunCeve svjetlosti, naravno svaka takva pergola se uz dodavanje jednostavnih
konstrukcijskih detalja moZe svrstati pod pergolu s funkcijom srednje zastite od vjetra
i sunceve svjetlosti. Kako bi se pergola mogla smatrati takvom bilo bi potrebno svrstati
stropne letve u konstrukcijske elemente koje bi odredeni dio dana $titile od Sunceve
svjetlosti te ugraditi neku vrstu boc¢nih panela koji bi djelomi¢no S§titili od vjetra.
Zaklju¢no bi se pergole po funkciji mogle podijeliti po razini zastite od atmosferskih
utjecaja (sunceva svjetlost, vjetar, oborine). Tako bi predlozZio podjelu pergola po
funkciji na; pergole s nikakvom zastitom od atmosferskih utjecaja (slika 4), pergole s
niskom do srednjom zastitom od atmosferskih utjecaja (slika 5) te na pergole s
srednjom zastitom od atmosferskih utjecaja (slika 6). Razlog $to nisam pridodao podijeli
pergola po funkciji stavku pergola sa visokom zastitom od atmosferskih utjecaja je to
Sto se takva konstrukcija vise ne bih mogla nazivati pergolom te bih se svrstavala pod
sjenicu, paviljon ili zimski vrt, 8to je naravno ovisno o izvedbi konstrukcije.

Slika 4. Pergola sa nikakvom zastitom od atmosferskih utjecaja
Izvor: White Glove Complete Assembly Service (foreverredwood.com) (Pristuplieno 19.9.2024.)

Babic¢ B.: Tehnolo$ki proces proizvodnje drvene pergole 3



3. OPCENITO O PERGOLAMA

Slika 5. Pergola sa niskom do srednjom zastitom od atmosferskih utjecaja
Izvor: White Glove Complete Assembly Service (foreverredwood.com) (Pristuplieno 19.9.2024.)

Slika 6. Pergola sa srednjom zastitom od atmosferskih utjecaja
Izvor: https://winsol.eu/en/aluminium-pergola/decorative-walls (Pristupljeno 19.9.2024.)
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4 MATERIJALI ZA 1ZRADU DRVENIH PERGOLA

4.1 Drvni materijali

Odabiru materijala treba pristupiti pazljivo, primarno razmisljaju¢i o zahtjevima
kupca te u skladu s njima odabrati materijale potrebne za izgradnju pergole. Potrebe i
zahtjevi kupca mogu i¢i u smjeru cijene, kvalitete, dugotrajnosti konstrukcije prije
obnove, veliCine same konstrukcije te estetike. Ovisno o svakom od ovih zahtjeva
potrebno je pomno razmotriti, kada govorimo o drvenim pergolama, pozitivhe i
negativne strane koridtenja odredene vrste drva za gradnju. Razmatrajuci koja vrsta
drva bi bila odgovaraju¢a za gradnju, ovisno o zahtjevima kupca, potrebno je sagledati
svojstva drva kao $to su prirodna otpornost drva na bioloSku razgradnju, upojnost drva,
stabilnost dimenzija i oblika, otpornost na djelovanje gljiva i insekata te sama
mogucnost impregnacije. (Turkulin i Sell, 2002.). U tablici 1. su prikazane neke vrste
drva, u ovom slucaju listaca, te njihova svojstva. Razmatranje navedenih svojstava
omogucuje optimalan odabir za vrstu gradevine gdje bi drvo bilo ugradeno.

Tablica 1. Postojanost drva na proceljima zgrada (prilagodeno prema Turkulin, 2002.)

VRSTA PRIRODNA UPOJNOST | STABLINOST OTPORNOST MOGUCNOST PRIMJENE
DRVA TRAJNOST ZA DIMENZIJA | NA IMPREGNACIJE | APPLICATIONS
WOQOOD NATURAL VODU OBLIKA DJELOVANJE | SUITABILITY
SPECIES DURABILITY | LIQUID DIMENSIONAL | GLJIVA FOR
WATER STABILITY INSEKATA IMPREGNATION
UPTAKE RESISTANCE
AGAINST
FUNGI
INSECTS
Jelovina — Fir | Mala - small srednja do | Srednja- Mala small Srednja Vanjske
velika medium medium (impregnirane!) i
medium to unutarnje
larg konstrukcije,
prozori i vrata
Smrekovina Mala - small Mala - small | Srednja - Mala small Bjeljika Najvaznije
- medium umjereno, srz srednjeevropsko
Spruce slabo - Sapwood | gradevno drvo za
moderately good, | sve
heartwood poor masivne i lamelirane
elemente Most
importan
Central-European
species
for building
purposes, for
solid and laminated
components
Borovina — | Umjerena - Mala - small | Srednja - Mala ili Umjerena Kvalitetno graDevno
srtevina moderate medium Umjerena Moderate drvo za
Scots pine — Small to vanjske
heartwood moderate konstrukcije,

prozore i vrata —
Quality

species for exterior
abuilding
components,
windows and
doors

Babic¢ B.: Tehnolo$ki proces proizvodnje drvene pergole




4. MATERIJALI ZA IZRADU PERGOLA

AriSevina —
Larch

Dobra - good

Mala - small

Srednja -
medium

Bjeljika slabo,
srievina
umjereno
Sapwood poor,
heartwood
moderate

Bjeljika
umjereno,
srievina slabo
Sapwood
moderate,
heartwood poor

Ekskluzivno drvo za
kuce,

prozore i vrata,
podove,

masivne
konstrukcije
Exquizite material
for

houses, joinery,
flooring,

solid wood
structures

Duglazijevina

Douglas fir

Umjerena -
moderate

vrlo mala —
very
small

Srednja -
medium

Srednja
Medium

Bjeljika
umjereno,
srtevina slabo
Sapwood
moderate,
heartwood poor

Vanjske i unutarnje
konstrukcije, podovi
zidne

obloge. Ne uvozi se
u

Hrvatsku. Exterior
and

interior structures,
flooringc,

cladding

Hemlok -
Hemlock

Mala - small

Srednja -
medium

Srednja -
medium

Srednja
Medium
MalaSmall

Slaba - Very poor

Isto kao
Duglazijevina.
Moderately exposed
structures, saunas,
packaging, cladding,
joinery

Tujovina —
Western Red
cedar

Dobra - good

mala do
srednja
small to
medium

Velika - large

Srtevina
otporna
Heartwood
very resistant

jako

Slaba - Poor

Najpostojanija
sjevernoamericka
vrstau

vanjskim uvjetima:
Sindra,

vanjki podovi,
dimenzionalno
stabilne
konstrukcije

Most durable North
American species
for

exterior applications
(schindles, decking,
dimensionally stable
structures

Bukovina —
Beech

Nikakva -
non
durable

Vrlo velika —
very large

Mala - small

Vrlo mala
Very small

Vrlo velika — Very
good

Sva unutarnja
uporaba

ukljucujuéi podove,
vani

samo impregnirana
All interior uses
including

flooring, exterior use
limited

(only impregnated)

Kestenovina

Chestnut

Velika - good

Mala - small

Srednja -
medium

Vrlo postojana-
Very
resistant

Umjerena -
Moderate

Problemi sa
susenjem,

inace odli¢no
graDevno drvo

za sve vanjske i
unutarnje

primjene
Problematic drying;
otherwise perfect
material
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for exterior and
interior
applications

Hrastovina —
Oak

Velika - good

Mala - small

Srednja -
medium

Srt vrlo
postojana
Heartwood
very resistent

Bjeljika  dobro,
srfevina

slabo

Sapwood good,

heartwood poo

Najvatnija listaca za
gradnju, svi vidovi
unutarnje

i vanjske uporabe
Most important
broadleaved
species for all
interior and

exterior building
components

Jasenovina —
Ash

Nikakva -
non
durable

Velika
large

Mala - small

Mala - smal

Slaba — Poor

Unutarnja primjena
(vrata,

stubi$ta, podovi itd)
Interior
applications (doors,
stairways, flooring
etc.)

Bagremovina

Robinia

Vrlo velika —
very good

Vrlo mala —
very
small

Srednja -
medium

Izuzetno
postojana —
Extraordinary
resistant

Vrlo slaba — Very
poor

Najkvalitetnije
gradevno

drvo, teSko za
obradu

Superb building
material,
difficult
woodworking

Naravno, potrebno je obratiti paznju o dostupnosti drvene grade u standardnim
dimenzijama potrebnim za gradnju kako se cijena konstrukcije ne bi nepotrebno
povecéala. U konstrukcije je preporu¢eno ugradivati gradu koja je oznacena ili ima
pratecu dokumentaciju koja osigurava deklariranu ¢vrstoéu. Vrste drvene grade koje
zadovoljavaju taj uvjet su konstrukcijsko puno drvo (KVH), slijeplijene grede s pomocu
tupog sljuba od dvije ili tri daske (DUO ili TRIO) te lamelirani lijepljeni elementi (Cizmar
i Volari¢, 2018). Ovisno o izvedbi konstrukcije pergole neki drvni elementi mogu biti
viSe, a neki manje izlozeni atmosferskim utjecajima, ali se uglavnom njihovo mjesto
uporabe moze svrstati u razred opasnosti 3 koji se u tablici 2. definira kao mjesto koje
je na otvorenom prostoru, odignuto od tla, ali nenatkriveno. Na takvom mjestu uporabe,
ugradeno drvo je u potpunosti izlozeno atmosferskim utjecajima Sto predstavlja
izazove vezane za povrSinsku zastitu koja treba biti postojana uzastopni niz godina.
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Tablica 2. Razred opasnost od Stetnih atmosferskih utjecaja (Hasan, prezentacija Odredivanje prirodne ofpornosti
drva)

Pojava bioloskih razaraa

Razred S :
opas- Mijesto uporabe IzI?zF nes: B ) ) | morski Primjer
nosti viazenju | gliive | insekti | termiti | Stetnici
unutarnja
1 u zatvorenom — A U L ) gradevna
prostoru stolarija,obloge,
stube

na otvorenom
2 prostoru iznad ponekad U U L - drvena krovista
tla,natkriveno

vanjska gradevna

na otvorenom | stolarija,vanjske
3 prostoru iznad Cesto V) U L - obloge,ograde,stup
tla,otkriveno ovi na betonskim
. nosacima
na otvorenom stupovi ugradeni
4 prostoru u dodiru s stalno U U L - u tlo,zeljeznicki
tlom,otkriveno pragovi
5 u slanoj vodi stalno L. 3. - U morsk.l p"o"’.
) - . | drveni gatovi
Tumacenje:

U - univerzalno postojanje na podrucju Europe
L - lokalno postojanje na podru¢ju Europe

Prema podatcima iz tablice 3. moze se iSCitati kako je za razred 3 opasnosti
optimalno koristiti samo vrste drva od 1 do 3 razreda trajnosti te je za razrede trajnosti
potrebno adekvatno provesti povrsinsku zastitu.

Tablica 3. Prikaz preporucene uporabe drva podijelienog prema oznakama trajnosti za odredene razrede
opasnosti (Hasan, prezentacija Odredivanje prirodne otpornosti drva)

Tt Bezreidionas: Razred trajnosti J
ﬁ nosti 1 vrlo trajno 2 trajno 2 tsrl:iggje 4 slabo trajno slzti)zretlrzeia}ﬁo
I 0 0 0 o

‘ 2 0 0 o (0) (0)

‘i 3 o o) 0 0-X 0-X
P4 o © () x
L5 | o BN 0.9 N SR ) - v N

*Legenda:

0 — odobrava se uporaba

(o) — odobrava se upotreba uz adekvatnu dubinsku zastitu
0-X — odobrava se upotreba uz adekvatnu povrsinsku zastitu
(X) = x — upotreba se nikako ne odobrava

Prema podacima iz tablice 3. moze se iSCitati kako je za razred 3 opasnosti
optimalno koristiti samo vrste drva od 1 do 3 razreda trajnosti. Time mozemo zakljuciti
kako su vrste drva koje spadaju pod razrede trajnosti od 1 do 3 vrste koje je najmanje
potrebno zasticCivati te Ce imati najvecu trajnost bez ikakve povrsinske zastite, medutim
takav pristup nije preporucljiv zato Sto ¢e u svakom slu€aju, bez obzira koliko je
odredeno drvo postojano na vremenske uvjete, nakon odredenog vremena poceti
propadati zbog fotodegradacije i utjecaja vjetra te je i sama dimenzijska stabilnost
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naruSena ako je povrSina drva sasvim otvorena za razmjenu vlage s okolnim
prostorom, a pogotovo ako nije dimenzijski stabilno. Stoga se iz tablice 5. koja
prikazuje iskustvenu trajnost nekih vrsta drva u gradevnim uvjetima moze odabrati viSe
vrsta drva koje bi bile pogodne za gradnju pergole.

Hrast i bagrem se potpuno uklapaju u zahtjeve gradnje pergole pri uvjetima gdje
Ce biti otkriveni atmosferskim utjecajima. Vrste drva poput ariSa, bora i duglazije bi se
u skladu s tablicom 3. trebale adekvatno povrSinski zastiti kako bi bile upotrebljive za
gradnju pergola. U tablici 4. se mogu iscCitati vrijednosti diferencijalnog utezanja
odredenih vrsta drva. Tu informaciju je bitno znati kod konstruiranja sa odabranom
vrstom drva kako bih se mogla pretpostaviti eventualna promjena dimenzija kod
promjene sadrzaja vode unutar drva te eliminirati pojavu greski na finalnom proizvodu
u upotrebi.

Tablica 4. Indikatori upojnosti za vodu, dimenzijske stabilnosti i otpornosti na gljive najéesce koristenih vrsta drva
za gradnju (Turkulin, 2014)

VRSTA DRVA Diferencijalno utezanje |[GUSTOCA [RAZRED PRIRODNE[BRZINA
(promjene dimenzija po TRAJNOSTI IZMJENE
1 % promjene sadrzaja VLAGE
\vode)
g srednje - %/% Kg/m3
BAGREMOVINA 0,30 740 VRLO TRAJNO ISPORA
HRASTOVINA 0,26 710 TRAJNO ISPORA
BUKOVINA 0,31 710 NIJE TRAJNO BRZA
BOROVINA 0,28 540 SREDNJE ISPORA
UELOVINA 0,21 460 SLABO TRJANO BRZA
UASENOVINA 0,32 640 NIJE TRAJNO BRZA

Tablica 5. Normativna i iskustvena trajnost odabranih vrsta drva u gradevnim uvjetima (Turkulin, 2014)

VRSTA DRVA RAZRED TRJNOSTI ISKUSTVENA TRAJNOST VANJSKIH
PREMA HRN EN GRADEVNIH DIJELOVA
350-2

IZLOZENIH POD IZRAVNO

STREHOM IZLOZENIH
Duglazija 3-4 120 65
Smrekaljela 4 60 55
Bor (srz) 3-4 100 60
Ari§ 3-4 120 65
Bukva 5 50 30
Hrast 2 150 100
Jasen 5 50 30
bagrem 1-2 200 150
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4.2 Nedrvni materijali

Ovisno o odabiru izvedbe konstrukcije, u konstrukciju se mogu ukomponirati i
metalni kutnici, vijci te metalne stope radi jednostavnijeg rjeSenja stabilnosti
konstrukcije te samog povezivanja elemenata. KoriStenjem metalnih veznih spojeva
olakSava se konstruiranje drvene pergole u pogledu eliminiranja lijepljenih spojeva za
koje bi se inaCe moralo paziti da ne budu direktno podlozni djelovanju atmosferskih
uvjeta. Upotrebom metalnih elemenata smanjuje se opterecenje na samu
konstrukcijsku zastitu te potrebu da se drveni elementi moraju oblikom prilagodavati
mjestu upotrebe i s time olak8avaju sami proces proizvodnje pergola. Metalne stope
su naj¢esc¢i nedrvni element u konstruiranju drvene pergole iz razloga Sto omoguc¢ava
jednostavno postavljanje nosivih stupova, a u isto vrijeme ih odiZze od tla te $titi od
vlage tla i prskanja prilikom padanja kiSe (slika 7).

U novije vrijeme su se pocele Koristiti i specijalno pripremljeni vezni elementi koji
omogucuju spajanje drvenih elemenata vijcima bez izrade ikakvog veznog spoja (slika
8).

Slika 7. Primjer metalne stope koja se upotrebljava za postavljanje drvenih stupova pergole
Izvor: White Glove Complete Assembly Service (foreverredwood.com)(Pristuplieno 19.9.2024.)
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|

Slika 8. Primjer metalnih veznih elemenata proizvodaca Toja Grid (lijevo) te primjer njihove primjene (desno)
lzvor: https.//tojagrid.com/collections/brackets-6-x-6; https://tojagrid.com/collections/single-pergola-kits (Pristuplieno

19.9.2024)

11
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5 KONSTRUKCIJA DRVENE PERGOLE

Prilikom razmatranja kako dizajnirati konstrukciju prema odredenim zahtjevima
kupca vrlo je bitno uzeti u obzir lokaciju gdje bi se nalazila pergola zato $to ovisno
lokaciji, konstrukcija moze biti viSe ili manje izloZena utjecaju Sunca, vjetra i kiSe te bi
ovisno o tome trebalo prilagoditi izvedbu konstrukcije. Vezano za konstruiranje drvnih
konstrukcija koje se nalaze na otvorenom postoje odredena pravila struke koja sluze
konstrukcijskoj zastiti te osiguravaju trajnost ugradenog drva (Turkulin i Sell, 2002).
Takva osnovna pravila su sljedeca:

e potrebno je sprijeCiti prodiranje vode u drvo te njeno dulje zadrzavanje
(pravilo struke dopusta takvo prodiranje najdulje dva tjedna);

e Celni presjeci moraju biti prekriveni, zabrtvljeni ili premazani odgovaraju¢im
premaznim sredstvom jer drvo uzduz vlakanaca upija vodu oko Cetrdeset
puta brZze nego okomito na vlakanca;

e utori, rupe, zazori, resSke i sljubnice se trebaju izbjegavati kako se voda ne bi
nakupljala i prodirala u drvo;

e izbjegavati pozicioniranje slijepljenih spojeva tako da budu na udaru sunca i
kiSe;

e izbjegavati vodoravne plohe kako ne bi doSlo do zadrzavanja vode vec bi bilo
prikladnije sko$avanje ploha pod kutom od 13-15 stupnjeva

e drvo je potrebno zastiti od oborinskih voda odizanjem od tla.

Provodenjem ovakvih pravila konstruiranja ne postize se samo visa trajnost
ugradenog drva nego se i postiZze niza potrebna frekvencija obnavljanja te se samim
time i smanjuje cijena po godini upotrebe vezano za obnovu. Takav pristup
konstruiranju ostvaruje optimalno rjeSenje te u konacnici zadovoljnog korisnika. Ako
se ne pridrzavamo ovih osnovnih pravila konstruiranja drvenih konstrukcija koje se
nalaze na otvorenom prostoru, definitivno ¢e doci do puno nize trajnosti nego $to bi
bilo oCekivano uz sve zastitne detalje te ¢e svaki pokuSaj obnove te grade biti
nepotreban dodatni troSak. PoSto su pergole relativno jednostavnije konstrukcije,
osobno bih istaknuo tri osnovna detalja koja su bitna kod dizajniranja pergola kako ne
bih doSlo do smanjenja moguce trajnosti konstrukcije. Osnovni detalj koji je potrebno
poduzeti je taj da noseci stupovi nisu u kontaktu s tlom, Sto se moze postiéi ugradnjom
metalnih stopa u betonski temelj na kojem je predvideno graditi pergolu kao $to se
moze vidjeti na slici 9.

Zatim bi istaknuo bitnost skoSenja Celnih presjeka na elementima krovnih greda,
Sto omogucuje lakSe otjecanje vode (slika 10). Taj detalj je vazan zato Sto drvo upija
vodu uzduz vlakanca Cetrdeset puta brze nego $to upija okomito na vlakanca (Turkulin
i Sell, 2002.). Ako je moguce, bilo bi dobro rieSenje za odvodnju vode sa povrsina
krovnih greda kada bi se i samo ,kroviste“ nagnulo 13-15 stupnjeva. Ukoliko to nije
moguce konstrukcijski izvesti ili se kupac ne slaze sa takvom izvedbom, bilo bi
potrebno postaviti pokrivni lim koiji bi Stitio horizontalne povrsine od vode. U tom slucaju
je potrebno postaviti odstojnice izmedu greda kako bih se omogucila ventilacija te
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izbjeglo zaostajanje i nakupljanje vode na gredama Sto bi posljedicno uzrokovalo
povecanje sadrzaja vode u drvenim gredama te pojavu optimalnih uvjeta za razvoj
gljiva.

Slika 9. Primjer postavljanja metalne stope te drvenog stupa
Izvor: White Glove Complete Assembly Service (foreverredwood.com) (Pristuplieno 19.9.2024.)

Slika 10. Primjer konstrukcijskog rjeSenja skoSavanja ¢elnih presjeka radi lakSeg oticanja vode i rjeSenje
pokrivnog lima
Izvor: https://www.scribd.com/doc/255340950/Pro-Holz (Pristuplieno 18.9.2024.)
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6 TEHNOLOSKI PROCES PROIZVODNJE

Pod tehnolo$ki proces proizvodnje drvenih pergola, ako se piljenice ne kupuju u
ve¢ standardnim dimenzijama, podrazumijevaju se procesi uzduznog i popre¢nog
krojenja, blanjanja na Cetverostranoj blanjalici, eventualnog brusenja na Sirokotra¢noj
brusilici te povrSinske obrade. U ovom slu€aju bit ¢e obradeni tehnoloski procesi kada
se elementi drvene pergole medusobno spajaju metalnim poveznicima i vijcima.
Ukoliko bi se drveni elementi spajali klasicnim veznim spojevima poput utora i ¢epa
bilo bi potrebno pod tehnoloSke procese proizvodnje navesti i procese izrade utora i
Cepova. Za kvalitetnu provedbu tehnoloSkih procesa proizvodnje potrebno je pomno
odabrati strojeve te parametre obrade na tim strojevima kako bi sama proizvodnja bila
efikasna te rezultirala kvalitetnim finalnim proizvodom.

Proizvodnja drvene pergole kreCe s uzduznim krojenjem masivnog drva iz
piljenica odgovarajuce debljine te se tako dobiveni elementi Salju dalje na obradu na
Cetverostranu blanjalicu na kojoj ¢e otkloniti dodatak za obradu te ¢e se postici gotove
dimenzije popre¢nog presjeka. Sljedeci proces u kojem ¢e elementi biti obradeni je
popre¢no krojenje kako bih se dobili elementi Zeljenje duZine. Ako je povrSinska
hrapavost prevelika potrebno je obraditi elemente na Sirokotracnoj brusilici koja ¢e
osigurati odgovarajuéu povrSinsku hrapavost te ¢e omoguditi kvalitetno prijanjanje
povrSinskog premaza. Svaki od ovih procesa nosi svoje odredene zahtjeve kako
posti¢i zadovoljavajuéu kvalitetu te ih se je potrebno pridrzavati, a detaljniji prikaz
redoslijeda operacija se moze vidjeti u tablici 6. Kako bi se omogucila optimalna brzina
i protoCnost proizvodnje potrebno je odabrati odgovarajuée strojeve za svaki od
procesa. Kako bi se ispunili svi potrebni zahtjevi potrebno je odabrati strojeve koji bi
omogucili njihovo ispunjenje. Prije odabira strojeva koji bi se Koristili u proizvodniji
potrebno je znati njihove mogucnosti, odnosno granice vezane za dimenziju obradaka
ili brzine obrade i proto¢nosti. Za potrebe ovog rada biti ¢e odabrani strojevi koji bi u
upotrebi bili optimalni za proizvodnju drvenih pergola. Prvi proces u proizvodnji drvenih
pergola je uzduzno raspiljivanje piljenica. Pri tom procesu se dobivaju elementi
jednake Sirine. Ovaj proces je optimalno odradivati na viSelisnoj kruznoj pili zato §to
takav tip kruzne pile omogucuje vecu efikasnost raspiljivanja piljenica, odnsono brzu
izradu elemenata iste Sirine nego na jednostavnijim tipovima kruzne pile. Za odabir
viSelisne kruzne pile koja bi se koristila za raspiljivanje piljenica koje bi se koristile za
izradu elemenata drvenih pergola bitno je znati moguénosti radne Sirine reza, visinu
reza te mogucénost regulacije posmi¢ne brzine. Ovi detalji o videlisnim kruznim pilama
su bitni za proces uzduznog krojenja zato Sto je potrebno moci izraditi elemente sa
odredenim nadmjerama. Ovakve zahtjeve ispunjava viSelisna kruzna pila Lestroj MRS
300 A, koja ima radnu Sirinu reza 300 mm i visine reza 120 mm te regulaciju posmicne
brzine do 30 m/min (slika 11). Moguénost rezanja debljine elemenata do 120 mm
omogucava proizvodnju greda zadovoljavajuc¢ih dimenzija za veliku vecinu drvenih
pergola.
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Slika 11. Viselisna kruzna pila za uzduzno krojenje Lestroj MRS 300 A
Izvor: https:/iwww.lestroj.si/hr/viselisna-pila/1597-viselisni-cirkular-mrs-300-a.html (Pristuplieno 19.9.2024.)

Nakon uzduzZnog piljenja, izradeni elementi dolaze na obradu na Cetverostranoj
blanjalici gdje elementi dobivaju jednak poprecni presjek po duzini te se iz elemenata
uklanja odstojanje od centralne osi, odnosno bilo kakva vrsta savijenosti elemenata.
Nakon obrade na Cetverostranoj blanjalici svi elementi imaju sve Cetiri povrSine
paralelne ili okomite medusobno. Obrada na Cetverostranoj blanjalici osigurava bazne
povrsine koje pri daljnim procesima proizvodnje smanjuju mogucnost pojave greSaka
zbog neto€nosti pozicije na stroju. U svrhu proizvodnje drvenih pergola te tehnickim
zahtjevima koje ona nosi, Cetverostrana blanjalica koja bi bila optimalna za koristenje
je Weinig Profimat 50 (slika 12). Ta Cetverostrana blanjalica donosi moguc¢nost obrade
elemenata maksimalne visine od 160 mm te Sirine 230 mm, a posmi¢na brzina se
moze regulirati u rasponima od 5 do 30 m/min. Ovakve tehnicke specifikacije su
zadovoljavajuce za proizvodnju drvenih pergola zato $to mogu obradivati elemente koji
su dimenzija potrebnih za kvalitetnu izvedbu konstrukcije pergole.

f il

PROFIMAT 50

Slika 12. Cetverostrana blanjalica Weinig Profimat 50
Izvor:https://www.intercet.si/hr/strojevi-za-blanjanje/cetverostrane-blanjalice/weinig-profimat-50 (Pristupljeno
19.9.2024.)
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Nakon Sto elementi produ obradu na Cetverostranoj blanjalici te dobiju bazne
povrsine koje omogucu to¢nost pri daljnoj obradi, slijedeci proces obrade je poprecno
krojenje, odnosno krojenje na duzinu. Kako bi taj proces bio Sto efikasniji, preporuca
se koridtenje proto¢ne kruzne pile. Takve kruzne pile u danasnje vrijeme, uz pomoc¢
umijetne inteligencije, imaju mogucnost prepoznavanja greSaka te njihovog uklanjanja
iz elemenata. Prednost takvih kruznih pila je smanjenje greSaka koje bi se mogle naci
u finalnom proizvodu drvene pergole te Stetiti Cvrstoci tih elemenata ili samoj
konstrukciji. Obrada na tehnoloski naprednijim protocnim kruznim pilama daje i
mogucnost zadavanja ukupnog popisa potrebnih elemenata sa njihovim dimenzijama
te onda stroj softverski rijeSava redoslijed rezanja po duzini ovisno o dimenzijama
elementa koji se nalazi na prihvatnom stolu. ProtoCna kruzna pila koja bi ispunila
dimenzijske zahtjeve pri proizvodnji elemenata za drvene pergole je Salvador
SuperPush 250 (slika 13). Ovaj stroj ima maksimalni kapacitet rezanja elementa
dimenzija popre¢nog presjeka 270x120 mm ili 300x95 mm S§to zadovoljava potrebne
dimenzije popre¢nog presjeka elemenata koji se koriste za proizvodnju drvenih
pergola.

Slika 13. Protocna kruzna pila za poprecno rezanje Salvador SuperPush 250

Izvor:https://www.salvadormachines.com/en/product/superpush-250 (Pristuplieno 19.9.2024.)

Pod pretpostavkom da se dobila potrebna povrSinska hrapavost koja je povoljna
za nanoSenje impregnacijskog premaza veci pri obradi na Cetverostranoj blanjalici,
slijededi korak u proizvodnji drvenih pergola bi bio nanos impregnacijskog premaza
koji bih stitio drvo od atmosferskih utjecaja te produzio njegov vijek trajanja. Jedno od
mogucih impregnacijskin premaza je Belinka Impregnant Active (slika 14) Sto je
premaz koiji stiti drvo od insekata, gljiva te vremenskih uvjeta. Ovaj premaz se moze
koristiti samostalno ili kao prvi premaz. Nanosi se u intervalima od 12 sati te se
preporuc€a nanijeti barem 2 sloja kako bih zastita bila najefektivnija. Ukoliko se svi od
ovih procesa provedu pravilno, finalni proizvod drvene pergole bi trebao biti obnavljan
samo u slucaju promjene boje povrsine.
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Slika 14. Tankoslojna lazura Belinka Impregnant Active

Izvor: https://www.belinka.com/hr/proizvodi/impregnant-hr/ (Pristupljeno 19.9.2024.)

Sami proces nanos$enja impregnacijskog premaza se moze odraditi na viSe nacina.
Nacini nanoSenja impregnacijskog premaza na elemente drvene pergole koji bi
omogucio efikasan i kvalitetan nanos premaza je nanoSenje rasprSivanjem.
Nanosenje rasprsivanjem u ovom slucaju bi se izvodilo zraénim Strcanjem sa niskim
tlakom zato Sto takva metoda pruza visi stupanj efikasnosti u odnosu na ostale
konvencionalne nacine nanoSenja premaza poput nanosenja valjkom ili kistom te vecu
ustedu premaza od ostalih naina $trcanja. Nakon $to su svi elementi pro$li kroz svaki
od preporucenih procesa obrade, slijedeci korak je montaza istih elemenata Sto ¢e biti
detaljnije razradeno u slijedecem poglavlju.

Tablica 6. Prikaz preporucenih operacija za proizvodnju drvenih pergola

Rd. br . . . Element na kojem se
. Opis operacije Stroj/alat . ,
operacije obavlja operacija
1. Uzduzno krojenje Viselisna kruzna pila Neobradena piljenica

Blanjanje radi dobivanja

2. jednakog poprecnog Cetverostrana blanjalica Svi elementi
presjeka
3. Poprec¢no krojenje Proto¢na kruzna pila Svi elementi

Povrsinska obrada

4, . . Uredaj za Strcanje Svi elementi
Strcanjem
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Prethodno montazi drvene pergole, vrlo je bitno imati pripremljenu podlogu
(temelje) na koju Ce se ugraditi pergola. 1z razloga $to je drvo higroskopan materijal,
iako se impregniranjem smanjuje ta pojava, potrebno je temeljne vertikalne stupove
ugraditi tako da nisu u kontaktu sa tlom, a joS bolje da ti stupovi budu odignuti od tla
toliko da ne dolazi do prskanja prilikom jakih kiSa koje bi se moglo rasprsivati od tla.
Taj problem se moze rijesit postavljanjem metalnih stopa koje bi idealno bile u sklopu
temelja kako bi bile stablnije ve¢ da su postavljene naknadno na temelj. Tijekom
montaze pergola potrebno je imati tim ljudi od minimalno dvije osobe kako bi se
ugradnja mogla provesti optimalno brzo. Ovisno o dimenzijama same pergole i njenih
elemenata, prilikom montaze je potrebno imati i neku vrstu podiznog sistema kako bi
se izbjegla moguénost od pada elemenata sa visina te moguce ozljede radnika. Neki
od podiznih sistema koji bi dosli u obzir za montiranje pergole su vili¢ar, samohodne
podizne platforme koje mogu biti zglobne ili samo sa vertikalnim pomakom (slika 15)
te ako je moguce pristupiti mjestu ugradnje kamionom, koristio bi i kamion sa kranom
(slika 16). Naravno, pri montazi se mogu Koristiti i montazne skele ako sami elementi
nisu preteski za ru¢no dizanje na potrebnu visinu. Svaki od ovih rijeSenja ima svoje
prednosti i nedostake te je bitho poznavati teren na kojem ¢e se ugradivati pergola.
Detalje koje je bitho poznavati o terenu na kojem ¢e se ugradivati pergola su nagib
terena i vrsta podloge. Razlog zbog kojeg je bitno znati ove dvije stavke je taj Sto
podizne platforme imaju ograni€enja vezana za nagib te ne mogu biti u pogonu pri
vecim nagibima iz sigurnosnih razloga. Vrsta podloge diktira moguénost kretanja
podizne platforme te ukoliko je podloga Sljun€ana ili mekano tlo neée biti u mogucnosti
se kretati. Ako je tlo Sljun€ano, ali ravno, koristio bih se vili€ar, a ako je prisutan nagib
bilo bi potrebno prilagoditi nacin dizanja elemenata tako da se na vilice postave gurtne
koje bi omogucile da element pri dizanju ostane u horizontalnom polozaju. Kada je
prisutan nagib i mekano tlo za viliCara tada je potrebno dizanje obavljati sa kamionom
koji ima ugraden podizni kran iz razloga $to se kamion moze fiksirati na neravnom
terenu sa boCnom stabilizatorima.
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Slika 15. Podizna zglobna platforma (lijevo) i Skarasta podizna platforma (desno)
Izvor: https://www.riwal.com/hr/najam/platforma-za-rad-na-visini/ (Pristuplieno 19.9.2024.)

Slika 16. Kamion sa kranom i aktivnim boc¢nim stabilizatorima
Izvor: https://www.truckl.hr/kamioni/kamioni-s-kranom/man-tga-26-440-6x4x4-h-pm-35527-fly-jib-crane-kran-
a28204029.html (Pristuplieno 19.9.2024.)

Uspjesnost montaze drvene pergole, ovisi joS od postavljanja temelja. Temelji
mogu biti izvedeni u obliku betonske ploce koja ¢e definirati povrsinu iznad koje ¢e se
postaviti pergola ili mogu biti izvedeni samo kao betonske kocke koje ¢e sluziti kao
element stabilnosti konstrukcije te kao pozicija na koju Ce se postavljati stupovi. Proces
montaze same pergole krece sa postavljanjem stupova na metalne stope koji trebaju
biti prijevremeno postavljene (slika 17), zatim postavljanja horizontalnih poveznika na
koje ¢e okomito zatim udvrstiti krovni povezni elementi. U tablici 7. su navedene
preporuc¢ene operacije montaze drvene pergole uz pomo¢ metalnih poveznika koiji
uvelike olak$avaju i ubrzavaju sami proces montaze te se uévrs€ivanje konstrukcije
moze lakSe posti¢i kutnim poveznicima koji se mogu vidjeti na slici 18.
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Tablica 7. Prikaz preporucenih operacija montaZe drvene pergole uz pomo¢ metalnih poveznika

Rd. br . . . Element na kojem se
. Opis operacije Alat/stroj . ,
operacije obavlja operacija
. Sesterokutni nasadni klju¢ .
1. Postavljanje stupova na . C Nosivi stup
te pripadajucéa drdka
Postavljanje metalnih Y s o
. . Ruéna busilica sa kriznim . .
2. poveznika na horizontalne - Horizontalne nosive grede
nastavkom za vijke
elemente
Postavljanje metalnih Y - o
. x . Ruéna busilica sa kriznim . .
3. drzaCa za okomite . Horizontalne nosive grede
. nastavkom za vijke
horizontalne elemente
Postavljanje okomitih Ruéna busilica sa kriznim . .
4, . . . Horizontalne okomite grede
horizontalnih greda nastavkom za vijke
Postavljanje metalnih Y v N S
J. ) Ruéna busilica sa kriznim Stupovi i horizontalne
5. poveznika za kutno . .
e nastavkom za vijke nosive grede
uévrscivanje

Slika 17. Primjer postavljenih metalnih stopa u betonskom temelju
Izvor: https://kamionskevage.com/ugradnja-kolske-vage-i-gradjevinski-radovi/postavljanje-anker-ploce/

(Pristuplieno 19.9.2024.)

Slika 18. Primjer kutnog poveznika za ucvrsc¢ivanje konstrukcije

Izvor: https://tojagrid.com/collections/structures (Pristuplieno 19.9.2024.)

Babic¢ B.: Tehnolo$ki proces proizvodnje drvene pergole

20



https://kamionskevage.com/ugradnja-kolske-vage-i-gradjevinski-radovi/postavljanje-anker-ploce/
https://tojagrid.com/collections/structures

8. ZAKLJUCAK

8 ZAKLJUCAK

Kako bi se izvela kvalitetna konstrukcija drvene pergole potrebno je sagledati sve
zahtjeve koje takav zahvat zahtijeva te se usredotoCiti prvobitno na odabir drvene
grade iz razloga Sto ona najviSe diktira trajnost konstrukcije te njezinu potrebu za
obnavljanjem. Sami tehnolosSki procesi proizvodnje drvene pergole se ne razlikuju
previSe od ostalih drvenih konstrukcija te je po pitanju toga dovoljno slijediti uobicajena
pravila struke po pitanju obrade povrSine i njezine zastite. Svaki materijal od kojeg bi
se pergole mogle proizvesti ima svoje prednosti i mane, ali je drvo po pitanju
obnovljivosti te sa ekoloSke strane sigurno na prvome mjestu.

Konstrukcija drvene pergole sa sobom nosi i estetski efekt na prostor u kojem se
nalazi te tako daje prostoru prirodniji dozivljaj. Jedini nedostatak drvenih pergola, ako
se to moze uopée zvati nedostatkom, je potreba za konstrukcijskim rijeSenjem odvoda
vode, odnosno, potrebno je konstruirati pergolu tako da ne bude u kontaktu sa
oborinskim vodama te da se na samoj konstrukciji ne nakuplja voda. Smatram da je
drvo najbolji materijal za proizvodnju pergola iz razloga $to se u danasnje vrijeme lakSe
dolazi do elemenata s kojima bih se lak$e rijeSilo pitanje stabilnosti poput metalnih
poveznika te su i sami sustavi povrsinske zastite razvijeniji i mnogo dostupniji nego u
proslosti Sto omogucava jednostavniju proizvodnju te montazu drvene pergole.
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