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PREDGOVOR

Ovaj rad predstavlja istraZivanje koje se odnosi na analizu modela poslovanja u
poduzecu za proizvodnju namjestaja.

Cilj ovoga rada je analizirati poslovni model poduzeéa za proizvodnju namjestaja kroz
prizmu njegovih kljuénih elemenata, trzisnih uvjeta i konkurencije, te ponuditi preporuke za
poboljSanje.

Pri izradi ovog rada pomogao mi je doc. dr. sc. KreSimir Greger kojemu se
zahvaljujem na smjernicama i potrebnoj literaturi za izradu zavrSnog rada. Takoder se
zahvaljujem tvrtci Tvin d.o.o. Virovitica koja mi je omogudéila prikupljanje potrebnih
podataka.

Posebnu zahvalu zelim iskazati svojoj obitelji koja mi je bila velika podrska tijekom
studiranja!

Ivana Kozul
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UvOD

Jedan od bitnijih dijelova hrvatskog gospodarstva je industrija namjestaja koja je
temeljena na proizvodnji namjestaja od domacih sirovina koje su vrhunske kvalitete. Drvni
sektor je medu najstarijim sektorima preradivacke industrije u Republici Hrvatskoj pa je tako
jedna od strateskih grana hrvatskog gospodarstva uz turizam i poljoprivredu. Nakon II.
svjetskog rata obrtnicka proizvodnja finalnog proizvoda visoke kvalitete se uvelike smanjuje,
a povecava se industrijska proizvodnja namjestaja kojoj je baza tehnologija.

U ovom zavr$nom radu bit ¢e prikazana analiza vremena tehnoloskog procesa u proizvodnji
uredskog namjestaja

Poslovni model predstavlja osnovu svakog poduzeca i odreduje nacin na koji poduzece stvara,
isporucuje i zadrzava vrijednost. U industriji namjestaja, poslovni model ne samo da ukljucuje
proizvodnju i distribuciju namjestaja, ve¢ i cijeli niz aktivnosti poput nabave materijala,
upravljanja troskovima, pracenja trzi$nih trendova i zadovoljstva kupaca.

Cilj ovog rada je analizirati poslovni model poduzeca za proizvodnju namjestaja kroz prizmu
njegovih klju¢nih elemenata, trzi$nih uvjeta i konkurencije, te ponuditi preporuke za
poboljSanje.

2. TEORIJSKI OKVIR POSLOVNOG MODELA

Poslovni model je konceptualni alat koji pomaze poduzeéima da identificiraju, analiziraju i
optimiziraju svoje poslovanje. Prema Osterwalderu i Pigneuru, poslovni model se sastoji od
devet osnovnih blokova: vrijednosna ponuda, kupci, kanali, odnosi s kupcima, prihodi, klju¢ni

resursi, kljuéne aktivnosti, partneri i struktura troskova.

Specifi¢nosti industrije namjestaja ukljucuju visoku ovisnost o sirovinama, znacajne troSkove
distribucije i osjetljivost na promjene trziSnih trendova i dizajna.

3. ANALIZA TRZISTA NAMJESTAJA

Opis globalnog i lokalnog trzista

Globalno trziste namjestaja karakteriziraju visoka konkurencija i brza promjena trendova.
Potrosaci sve vise preferiraju funkcionalan 1 prilagodljiv namjestaj, a porast online prodaje
znacajno je utjecao na tradicionalne lance distribucije.

Trendovi u industriji namjeStaja

Medu kljuénim trendovima na trziStu namjestaja isticu se:

e Odrzivost: PotroSaci su sve svjesniji ekoloskih problema, stoga raste potraZznja za
namjestajem proizvedenim od recikliranih ili obnovljivih materijala.



o Digitalizacija i e-trgovina: Kupci sve viSe kupuju namjestaj online, zbog cega
poduzeca ulazu u razvoj digitalnih platformi i online trgovina.

o Personalizacija: PotroSaci traze namjestaj prilagoden vlastitim potrebama, Sto je
potaknulo trend individualizirane proizvodnje 1 namjestaja po mjeri.

Kljucéni igraci i konkurencija na trzi§tu

Industrija namjestaja podijeljena je na nekoliko velikih globalnih igraca poput Ikee, koji
dominiraju trziStem zahvaljujuéi u¢inkovitom poslovnom modelu, logistickoj infrastrukturi 1
prepoznatljivom brendu. Lokalne tvrtke moraju razvijati jedinstvene strategije kako bi
konkurirale ovim gigantima, primjerice fokusiranjem na lokalnu proizvodnju, personalizaciju
i kvalitetu.

4. PREGLED PODUZECA ZA PROIZVODNJU NAMJESTAJA

Tvin d.o.0. ima dugogodi$nju tradiciju u proizvodnji namjestaja, a njegovi proizvodi
ukljucuju namjestaj za dom i ured. Organizacija poduzeéa temelji se na funkcionalnoj podjeli,
a proizvodni proces obuhvaca sve faze, od dizajna do gotovih proizvoda. Klju¢ni proizvodi
ukljucuju namjestaj od masivnog drva, ali i proizvode od kombiniranih materijala.

Tijekom godina, poduzece se razvilo u prepoznatljiv brend na lokalnom trzistu, s posebnim
naglaskom na inovacije u dizajnu 1 odrzivost proizvodnje.

Tvin d.o.0. specijalizirana je za proizvodnju masivnog drvenog namjestaja, kao i iverala, te
nudi Sirok raspon proizvoda, ukljucujuci stolove, ormare, stolice, police 1 druga rjeSenja za
uredske prostore. Osim standardnih linija namjestaja, tvrtka se bavi i proizvodnjom po
narudzbi, §to omogucuje prilagodbu specificnim zahtjevima klijenata.

5. VRSTA POSTUPKA JAVNE NABAVE
Otvoreni postupak javne nabave robe velike vrijednosti.

Kljucni elementi postupka javne nabave uklju¢uju dokumentaciju o nabavi i ponude. Usmena
komunikacija s ponuditeljima koja bi mogla znatno utjecati na sadrzaj i ocjenu ponuda mora
biti u zadovoljavajuc¢oj mjeri i na prikladan nac¢in dokumentirana, primjerice sastavljanjem
pisanih biljeski ili zapisnika, audiosnimki ili sazetaka glavnih elemenata komunikacije i slicno.

6. VRSTA UGOVORA O JAVNOJ NABAVI

Temeljem provedenog postupka nabave sklapa se ugovor o javnoj nabavi robe.

Ugovor o javnoj nabavi robe sklopit ¢e se nakon dobivanja suglasnosti nadleznog tijela uz
primjenu odredbe iz ¢l1. 307. st. 4. Zakona o javnoj nabavi (NN 120/16)

Prijedlog Ugovora o nabavi je sastavni dio ove Dokumentacije o nabavi.



7. PODACI O PREDMETU NABAVE

7.1 OPIS PREDMETA NABAVE

Predmet nabave je nabava namjestaja za IV paviljon FSDT nakon cjelovite obnove
CPV oznake predmeta nabave:

* 39100000-3 Namjestaj

- Provedba obnove infrastrukture 1 opreme Sveucili$ta u Zagrebu, Fakulteta Sumarstva i drvne
tehnologije, oStecene u potresu 22. ozujka 2020. — paviljon [V .

Nabava namjestaja za IV paviljon FSDT nakon cjelovite obnove, dio je projekta ,,Provedba
obnove infrastrukture i opreme SveuciliSta u Zagrebu, Fakulteta Sumarstva i1 drvne tehnologije,
ostecene u potresu 22. ozujka 2020. godine

7.2 TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Tehnicke specifikacije predmeta nabave, vrsta, kvaliteta i koli¢ina u cijelosti su iskazane u
troskovnicima za nabavu robe. Troskovnici za nabavu robe zaseban je dokument.

7.3 KATALOG PONUPENOG NAMJESTAJA
ODLAGANJE

1. Ormar, visoki, dvodijelni, dvokrilni - TIP OV
Dim. (§ x d X v): 80 x 40 x 168 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica i mdf
Ormar se sastoji od korpusa i dva zaokretna vratna krila s masivnim prihvatnicima.
Medustrop se nalazi u gornjoj polovini ormara, omjer visine gornjeg i donjeg dijela je
30:70.
Bo¢ne stranice imaju niz rupa na unutarnjoj strani za postavljanje dodatne tri (3) police
podesive po visini.
Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
Prednji rub stropa ormara i gornji rub vratnih krila (MDF) imaju skoSenje pod 45°,
sukladno opéem opisu.

|~

10



2. Ormar, niski, jednodijelni, dvokrilni - TIP ON
Dim. (§ x d X v): 80 x 40 x 56 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica i medijapan.

Ormar se sastoji od korpusa, police i dva zaokretna vratna krila s masivnim prihvatnicima.

Bo¢ne stranice imaju niz rupa na unutarnjoj strani za postavljanje jedne police podesive po visini.

Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.

Prednji rub stropa ormara i gornji rub vratnih krila imaju skoSenje pod 45°, sukladno opéem opisu.

3. Ormar, niski, jednodijelni, dvokrilni, sa staklenim vratima - TIP OS

Dim. (§ x d x v): 80 x 40 X 56 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica i staklo.
Ormar se sastoji od korpusa, police i dva zaokretna staklena vratna krila s masivnim
prihvatnicima.
Boc¢ne stranice imaju niz rupa na unutarnjoj strani za postavljanje jedne police podesive
po visini.
Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
NAPOMENA: Ukupna dubina ormara sa staklenim vratima mora biti 400 mm - zbog
sukladnosti dubine s ostalim tipovima ormara.
NAPOMENA: Prednji rub stropa ormara je ravan.
Zglobnice za staklena vrata se postavljaju bez busenja vratnih krila, s integriranim
prigusivacem zatvaranja i mogucim podeSavanjem sile, s adapterom za prozirno staklo.
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4. Ormar, niski, jednodijelni, s ladicama - TIP OL
Dim. (§ x d X v): 80 x 40 x 56 cm

Materijal izrade: Furnirana iverica, medijapan, iverica i ¢eli¢ni lim.

Ormar se sastoji od korpusa i tri jednako duboke ladice s masivnim (HR) prihvatnicima.
Svaka ladica ima dva vodoravno postavljena prihvatnika.

Ladice su s metalnim stranicama s dvostrukom stijenkom, bijele boje, s minimalno
zaobljenim rubovima, najmanje debljine stranice 13 mm i najmanje visine stranice 120
mm, s moguénoséu potpunog izvlacenja ladice, potpuno sinkroniziranim vodilicama, s

priguSiva¢em zatvaranja. Nosivost ladice je najmanje 40 kg. Pod i poledina su od iverice.

Prednji rub stropa ormara i gornji rub gornje ladice (MDF) imaju skosenje pod 45°,
sukladno opéem opisu.

—

>
N

~
>
N

5. Ladicar, pokretni - TIP LP1
Dim. (§ x d X v): priblizno 42 x 55 x 60 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica, medijapan i iverica.
Ormar se sastoji od korpusa i tri jednako duboke ladice s masivnim prihvatnicima.
Svaka ladica ima jedan vodoravno postavljeni prihvatnik.

Ladice su s metalnim stranicama s dvostrukom stijenkom, s moguénoséu potpunog
izvlacenja ladice, vodilice potpuno sinkronizirane, s priguSiva¢em zatvaranja. Nosivost
je najmanje 40 kg. Pod i poledina su od iverice, debljine ovisne o konstrukciji stranice
ladice. Najmanja korisna dimenzija ladice je (§ x d) 300 x 430 mm.

Korpus ladic¢ara postavljen je na Cetiri drvena kotac¢a najmanjeg promjera D75 mm i
najmanje ukupne visine 100 mm. Kotaci imaju gumirane obruce po obodu za zastitu od
oStecenja poda.

Prednji rub stropa ladicara i gornji rub gornje ladice imaju skosSenje pod 45°.

Ladicar ima sustav za sprjecavanje otvaranja vise ladica istovremeno zbog opasnosti od
prevrtanja.

12



, 6. Ladicar, pokretni, s bravicom - TIP LP2
Dim. (§ x d x v): priblizno 42 x 55 x 60 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica, medijapan i iverica.
Ormar se sastoji od korpusa i tri jednako duboke ladice s masivnim prihvatnicima.
Svaka ladica ima jedan vodoravno postavljeni prihvatnik.

Ladice su s metalnim stranicama s dvostrukom stijenkom, s moguénoséu potpunog
izvlacenja ladice, vodilice potpuno sinkronizirane, s priguSivacem zatvaranja. Nosivost
je najmanje 40 kg. Pod i poledina su od iverice, debljine ovisne o konstrukciji stranice
ladice. Najmanja korisna dimenzija ladice je (§ % d) 300 % 430 mm.

Korpus ladicara postavljen je na Cetiri drvena kotac¢a najmanjeg promjera D75 mm i
najmanje ukupne visine 100 mm. Kotaci imaju gumirane obruce po obodu za zastitu od
ostecenja poda.

Prednji rub stropa ladiCara i gornji rub gornje ladice imaju skosenje pod 45.

Ladi¢ar ima bravicu za centralno zalju¢avanje svih ladica.
Ladicar ima sustav za sprjecavanje otvaranja vise ladica istovremeno zbog opasnosti od
prevrtanja.

7. Policar "ksiloteka", jednostrani, trodjelni, s kliznim staklenim vratima -
TIP PK1

Dim. (§ x d X v): 80 % cca 30 X 290 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica i staklo.
Policar se sastoji od korpusa, podnozja, polica i Sest kliznih staklenih vratnih krila (svaka
tre¢ina ima dva stakla) u plasti¢nim vodilicama.
Medustropovi se nalaze priblizno na tre¢inama visine ormara (omjer 33:33:33).
Medustropovi su najmanje debljine 18 mm.
Bo¢ne stranice su do poda prostorije i imaju niz rupa na unutarnjoj strani za postavljanje
vise polica podesivih po visini. Pod se nalazi na 100 mm iznad poda prostorije. Ispod
poda je podnozje (sokl).
Korisna dubina poli¢ara mora biti 250 mm, a inicijalni razmak medu policama je 160-
170 mm. Police su najmanje debljine 18 mm.
Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
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8. Policar "ksiloteka", dvostrani, trodjelni, s kliznim staklenim vratima - TIP
PK2

Dim. (8§ x d X v): 80 x cca 60 x 290 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica i staklo.
Policar se sastoji od korpusa, podnozja, polica i 12 kliznih staklenih vratnih krila (svaka
tre¢ina ima dva stakla) u plasti¢nim vodilicama. Policama se moZze pristupiti s obje
strane poliCara.
Medustropovi se nalaze priblizno na tre¢inama visine ormara (omjer 33:33:33).
Medustropovi su najmanje debljine 18 mm.
Poledina je zajednicka za obje strane poliCara i nalazi se na sredini Sirine bo¢ne stranice,
tj. ukupnu dubinu poli¢ara dijeli na dva funkcionalna dijela dubine oko 300 mm.
Bo¢ne stranice su do poda prostorije i imaju niz rupa na unutarnjoj strani za postavljanje
vise polica podesivih po visini. Pod se nalazi na 100 mm iznad poda prostorije. Ispod
poda je podnozje.
Korisna dubina poli¢ara mora biti 250 mm sa svake strane pristupa, a inicijalni razmak
medu policama je mm. Police su najmanje debljine 18 mm.
Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
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9. Poli¢ar "biblioteka" (knjiZnica), jednostrani, trodjelni - TIP PB1
Dim. (§ x d X v): 80 x cca 32 x 240 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica.
Policar se sastoji od korpusa, polica i podnoZzja. Stranice i podnozje su najmanje debljine
18 mm. Pod, medustropovi, police i strop su najmanje debljine 25 mm.

Medustropovi se nalaze na 725 mm i 1375 mm udaljenosti od poda.

Bocne stranice su do poda prostorije i imaju po tri rupe na unutarnjoj strani za
postavljanje polica podesivih po visini, u odnosu na zadane razmake etaza. Donja ploha
poda se nalazi na 100 mm iznad poda prostorije. Ispod poda je podnozje (sokl) visine
100 mm.

Strop je postavljen na stranice, a pod i poledina izmedu stranica povezani svornjacima sa
zakretnim klinom i moZdanicima (poledina samo s mozdanicima).

Zadani razmaci etaza: Korisna visina izmedu poda i prve police je 350 mm; izmedu prve
i druge etaze je 350 mm; izmedu 2. i 3. etaze je 300 mm; izmedu 3. i 4. etaze je 300 mm;
izmedu 4. 1 5. etaze je 300 mm; izmedu 5. 1 6. etaZe je 250 mm; izmedu 6. etaZe i stropa
je 250 mm.

Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
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10. Policar "biblioteka" (knjiZnica), jednostrani, trodjelni - TIP PB2
Dim. (§ x d x v): 80 x cca 32 X cca213 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica.
Policar se sastoji od korpusa, polica i podnoZja. Stranice, poledina i podnozje su
najmanje debljine 18 mm. Pod, medustropovi, police i strop su najmanje debljine 25
mm.
Medustropovi se nalaze na 725 mm (druga etaza) i 1375 mm (Cetvrta etaza) udaljenosti
od poda policara.
Bo¢ne stranice su do poda prostorije i imaju po tri rupe na unutarnjoj strani za
postavljanje polica podesivih po visini, u odnosu na zadane razmake etaza. Donja ploha
poda se nalazi na 100 mm iznad poda prostorije. Ispod poda je podnozje (sokl) visine
100 mm.
Strop je postavljen na stranice, a pod i poledina izmedu stranica povezani svornjacima sa
zakretnim klinom i moZdanicima (poledina samo s mozdanicima).
Zadani razmaci etaza: Korisna visina izmedu poda i prve police (etaze) je 350 mm;
izmedu prve i druge etaze je 350 mm; izmedu 2. i 3. etaZe je 300 mm; izmedu 3. 1 4.
etaze je 300 mm; izmedu 4. 1 5. etaze je 300 mm; izmedu izmedu 5. etaze i stropa je 250
mm.
Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
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: 11. Policar "biblioteka" (knjiZnica), dvostrani, trodjelni - TIP PB3

Dim. (§ x d X v): 80 x cca 60 x cca 240 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica.
Policar se sastoji od korpusa, polica i dva podnozja. Stranice, poledina i podnozja su
najmanje debljine 18 mm. Pod, medustropovi, police i strop su najmanje debljine 25
mm. Policama se moze pristupiti s obje strane poliCara.

Medustropovi se nalaze na 725 mm i 1375 mm udaljenosti od poda.

Poledina je zajednicka za obje strane polic¢ara i nalazi se na sredini Sirine bo¢ne stranice,
tj. ukupnu dubinu policara dijeli na dva funkcionalna dijela dubine oko 300 mm.

Bocne stranice su do poda prostorije i imaju po tri rupe na unutarnjoj strani za
postavljanje polica podesivih po visini, u odnosu na zadane razmake etaza. Donja ploha
poda se nalazi na 100 mm iznad poda prostorije. Ispod poda je podnozje visine 100 mm.
Strop je postavljen na stranice, a pod i poledina izmedu stranica povezani svornjacima sa
zakretnim klinom i moZdanicima.

Zadani razmaci etaza: Korisna visina izmedu poda i prve police je 350 mm; izmedu prve
i druge etaze je 350 mm; izmedu 2. i 3. etaze je 300 mm; izmedu 3. i 4. etaze je 300 mm;
izmedu 4. 1 5. etaze je 300 mm; izmedu 5. 1 6. etaze je 250 mm; izmedu 6. etaze i stropa
je 250 mm.

Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
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. 12. Policar "biblioteka" (knjiZnica), dvostrani, trodjelni - TIP PB4

Dim. (§ x d x v): 80 x cca 60 X cca213 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica (IT Fu HR).
Policar se sastoji od korpusa, polica i dva podnozja. Stranice, poledina i podnozja su
najmanje debljine 18 mm. Pod, medustropovi, police i strop su najmanje debljine 25
mm. Policama se moze pristupiti s obje strane poliCara.
Medustropovi se nalaze na 725 mm (druga etaza) i 1375 mm (Cetvrta etaza) udaljenosti
od poda policara.
Poledina je zajednicka za obje strane polic¢ara i nalazi se na sredini Sirine bo¢ne stranice,
tj. ukupnu dubinu policara dijeli na dva funkcionalna dijela dubine oko 300 mm.
Bo¢ne stranice su do poda prostorije i imaju po tri rupe na unutarnjoj strani za
postavljanje polica podesivih po visini, u odnosu na zadane razmake etaza. Donja ploha
poda se nalazi na 100 mm iznad poda prostorije. Ispod poda je podnozje (sokl) visine
100 mm.
Strop je postavljen na stranice, a pod i poledina izmedu stranica povezani svornjacima sa
zakretnim klinom i mozdanicima (poledina samo s mozdanicima).
Zadani razmaci etaza: Korisna visina izmedu poda i prve police (etaze) je 350 mm;
izmedu prve i druge etaze je 350 mm; izmedu 2. i 3. etaze je 300 mm; izmedu 3. 1 4.
etaze je 300 mm; izmedu 4. i 5. etaze je 300 mm; izmedu 5. etaze i stropa je 250 mm.
Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
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13. Policar "biblioteka" (knjiZnica), dvostrani, Cetverodjelni - TIP PB5
Dim. (§ x d % v): 80 x cca 60 x 300 cm
Materijal izrade: Furnirana iverica (IT Fu HR).
Policar se sastoji od korpusa, polica i dva podnozja. Stranice, poledina i podnozja su
najmanje debljine 18 mm. Pod, medustropovi, police i strop su najmanje debljine 25
mm. Policama se moze pristupiti s obje strane poliCara.
Medustropovi se nalaze na 725 mm (druga etaza), 1375 mm (Cetvrta etaza) i 2375 mm
(sedma etaza) udaljenosti od poda policara.
Poledina je zajednicka za obje strane polic¢ara i nalazi se na sredini Sirine bo¢ne stranice,
tj. ukupnu dubinu policara dijeli na dva funkcionalna dijela dubine oko 300 mm.
Bo¢ne stranice su do poda prostorije i imaju po tri rupe na unutarnjoj strani za
postavljanje polica podesivih po visini, u odnosu na zadane razmake etaza. Donja ploha
poda se nalazi na 100 mm iznad poda prostorije. Ispod poda je podnozje (sokl) visine
100 mm.
Strop je postavljen na stranice, a pod i poledina izmedu stranica povezani svornjacima sa
zakretnim klinom i mozdanicima (poledina samo s mozdanicima).
Zadani razmaci etaza: Korisna visina izmedu poda i prve police (etaze) je 350 mm;
izmedu prve i druge etaze je 350 mm; izmedu 2. i 3. etaze je 300 mm; izmedu 3. i 4.
etaze je 300 mm; izmedu 4. i 5. etaze je 300 mm; izmedu 5. 1 6. etaze je 250 mm; izmedu
6.17. etaze je 250 mm; izmedu 7. i 8. etaze je 250 mm; izmedu 8. etaZe i stropa je 250
mm.
Nosaci polica su metalni s trnom za fiksiranje police.
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: 14. Policar, niski, jednodijelni - TIP PH
Dim. (§ xd xv): 80 x 32 x 32 cm
~ Materijal izrade: Furnirana iverica i furnirana vlaknatica

. Poli¢ar se sastoji od korpusa s poledinom od furnirane vlaknatice, ovjesen na zid.

' Prednji rub stropa ormara je ravan.
Okov za postavljanje na zid ima moguénost podeSavanja/niveliranja.

15. Vitrina, niska, jednodijelna, dvokrilna - TIP VS
Dim. (§ x d X v): 80 x 32 x 56 cm

Materijal izrade: Furnirana iverica, furnirana vlaknatica i staklo.

Ormar se sastoji od korpusa s poledinom od furnirane vlaknatice, staklene police i dva

zaokretna staklena vratna krila, ovjeSen na zid.

Prednji rub stropa ormara je ravan.

Zglobnice za staklena vrata se postavljaju bez busenja, s integriranim prigusivacem

~ zatvaranja i mogucim podeSavanjem sile, s adapterom za prozirno staklo.

- Bocne stranice imaju tri rupe na sredini unutarnje strane za postavljanje jedne staklene

. police podesive po visini.

Nosaci polica su metalni sa silikonskim prstenom za oslanjanje stakla.

Okov za postavljanje na zid ima moguénost podeSavanja/niveliranja.
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: 16. Postolje ormara - TIP POS
Dim. (§ x d x v): 80 x 40 x 20 cm
Materijal izrade: Masivno drvo hrastovina

2. STOLOVI

1. Stol radni - TIP SR
- Dim. (§ xd xv): 160 x 80 x 76 cm
Materijal izrade: Laminatna iverica i masiv hrastovine
- Radni stol se sastoji od radne plo¢e, masivnog postolja i odstojnika.
- Na duljoj okvirnici se nalazi ravnomjerno rasporedenih pet odstojnika, a na kra¢oj okvirnici tri
.~ odstojnika, ostalo prema opéem opisu.

2. Stol pomo¢ni - TIP SP

Dim. (§ x d X v): 120 x 80 x 76 cm

Materijal izrade: Laminatna iverica i masiv hrastovine.

Radni stol se sastoji od radne ploce, masivnog postolja i odstojnika.

Na duljoj okvirnici se nalaze ravnomjerno rasporedena Cetiri odstojnika, a na krac¢oj okvirnici tri
odstojnika, ostalo prema opéem opisu.
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3. Stol nastavnic¢ki - TIP SN
E Dim. (§ x d X v): 120 x 80 x 76 cm

- Materijal izrade: Laminatna iverica, medijapan i masiv. Vrsta masiva prema izboru korisnika.

- Nastavnicki stol se sastoji od radne plo&e, masivnog postolja, odstojnika i maske

- Na duljoj okvirnici se nalaze ravnomjerno rasporedena &etiri odstojnika, a na kra¢oj okvirnici tri

. odstojnika, ostalo prema opéem opisu.

Stol ima straznju stranicu od medijapana najmanje debljine 18 mm, visine 400 mm, koja je bo¢nim
rubovima ucvr§éena na straznje noge stola. [zmedu nogu i ploce nalaze se po dva odstojnika promjera
D16 mm i visine 20 mm.

4. Stol konferencijski - TIP SK

Dim. (§ x d X v): 120 x 120 x 76 cm

~ Materijal izrade: Laminatna iverica i masiv hrastovine

- Konferencijski stol se sastoji od radne plo¢e, masivnog postolja i odstojnika.

Na svakoj okvirnici se nalaze ravnomjerno rasporedena Cetiri odstojnika, ostalo prema opcem opisu.
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5. Stol ucionicki - TIP SU
Dim. (8§ x d x v): 120 X 50 x 76 cm, veli¢ina 6 sukladno HRN EN 1729-1
~ Materijal izrade: Laminatna iverica i masiv. Vrsta masiva prema izboru korisnika.
- Utionicki stol se sastoji od radne ploge, masivnog postolja i odstojnika.
a duljoj okvirnici se nalaze ravnomjerno rasporedena tri odstojnika, a na kracoj okvirnici dva
- odstojnika, ostalo prema opéem opisu.
Ucionicki stol sukladan HRN EN 1729-1 i HRN EN 1729-2.

3. STOLICE

1. Uredska stolica, naslonjac - TIP STR

Dim. visine sjedala: najmanje 42-51 cm, Tip B prema HRN EN 1335-1

Ergonomski oblikovana uredska radna stolica s ojastu¢enim sjedalom, naslon za leda s mrezom i
podesivom lumbalnom potporom te podesivim naslonom za glavu.

Dekorativna tkanina je 100 % PES, otpornosti na habanje najmanje 80.000 Martindalea, povrSinske
mase najmanje 300 g/m?, u boji/dekoru po izboru korisnika.

Sjedalo je ojastuc¢eno srednje mekanom poliuretanskom (PUR) hladno lijevanom spuzvom, najmanje
gustoce 50 kg/m®, najmanje debljine 50 mm. Podloga sjedala od polipropilena.

Naslon je okvirne konstrukcije i napetom mrezom, s integriranom potporom za lumbalnu kraljeznicu
podesavajuce visine neovisno o naslonu.

Mehanizam s pneumatskim cilindrom za podeSavanje visine i mehanizamom za namijesStanje poloZaja
sjedala i naslona. Nagib naslona do 20°, nagib sjedala do 8° kontinuirano ili u najmanje pet (5) koraka,
s "anti-shock" zastitom protiv udara u leda korisnika. Sjedalo s moguénoséu promjene dubine (s/ide)
najmanje 60 mm, kontinuirano ili u koracima.

Rukonasloni podesivi po visini, po medusobnom razmaku i zakretanjem ili pomicanjem naprijed-
natrag (3D), s mekanim PUR podloScima za podlakticu.

Noziste je aluminijsko ili ¢eli¢no, zavrsno obradeno poliranjem, postupkom elektrostatske plastifikacije
ili kromirano, prema izboru korisnika, peterokrakog zvjezdastog oblika promjera D680-700 mm, sa
samokocivim kotac¢i¢ima najmanjeg promjera D50 mm za tvrdu podlogu.Uredska stolica sukladna
HRN EN 1335-1 i HRN EN 1335-2.
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2. Konferencijska stolica - TIP STK
Dim. (§ x d x v/ visina sjedala): priblizno: 50 x 44 x 80
Materijal izrade: Furnirski otpresak, masiv hrastovine, dekorativna tkanina.

Sjedalo i naslon su od furnirskog otpreska najmanje debljine 12 mm, $koljkastog oblika,

postavljeni na postolje s mehanizmom za djelomic¢nu rotaciju sjedala i ¢etiri masivne HR noge.

Sjedalo je ojastuceno srednje tvrdom PUR spuzvom, najmanje debljine 35 mm.
Naslon i rukonasloni su ojastuc¢eni mekanom PUR spuzvom, najmanje debljine 30 mm.

Dekorativna tkanina je 100 % PES, otpornosti na habanje najmanje 60.000 Martindalea,
povrsinske mase najmanje 300 g/m2, u boji/dekoru po izboru korisnika.

Konferencijska stolica sukladna HRN EN 16139.

3. Stolica uc¢ionicka - TIP STU

Dim. visine sjedala: (46+1) cm

Materijal izrade: Furnirski otpresak i metalni dijelovi.

Sjedalo i naslon izradeni su iz jednog dijela od kvalitetnog furnirskog otpreska bukovine (BU)
najmanje debljine 10 mm, u boji/dekoru po izboru korisnika.

Sjedalo je ojastuceno srednje mekanom PUR spuzvom i oblozeno dekorativhom tkaninom
100 % PES, otpornosti na habanje najmanje 60.000 Martindalea, povrSinske mase najmanje 300
g/m2, u boji po izboru korisnika.

Mehanizam za podeSavanje visine pneumatskim cilindrom i moguénosti rotacije sjedala.

Noziste je ¢eli€no, zavr$no obradeno postupkom elektrostatske plastifikacije ili kromirano,
prema izboru korisnika, peterokrakog zvjezdastog oblika s kotac¢i¢ima za tvrdu podlogu.

Ucionic¢ka stolica sukladna HRN EN 1729-1 1 HRN EN 1729-2.
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4. OSTALA OPREMA

Cajna kuhinja - TIP KUH-1

Dim. (§ x d): 250 x 60 cm

Materijal izrade: Iverica

Kyvalitetna, standardna radna plo¢a u boji/dekoru po izboru korisnika.

Donji elementi ukljucuju bijelu tehniku.

Staklokeramicka indukcijska ploca za kuhanje, crna, dva (2) elektri¢na grijaca polja najmanjeg
promjera D211 D16 cm.

Potpuno ugradbena perilica posuda, Sirine 60 cm, za najmanje 12 kompleta posuda, najnizi
energetski razred E, najvisi razred buke C, sigurnosni sustav protiv izlijevanja vode (tzv.
aquastop).

Sudoper od nehrdajuceg ¢elika, dimenzije: 500 x 180 x 620 mm, dubina sudopera oko 180 mm.

Jednoruc¢na inox slavina, visoka

Samostojeci hladnjak sa zamrziva¢em u gornjem dijelu, najnizi energetski razred F, priblizne
dimenzije hladnjaka: 1220 x 550 x 550 c¢cm, vrata promjenjivog otvaranja, razina buke najvise
39 dB. Slika je simboli¢na!
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5. Dodatni kuhinjski elementi, donji - TIP KUH-D
Dim. (8§ x d): 250 x 60 cm
Materijal izrade: Iverica.

Dodatni kuhinjski elementi KUH-D uklju¢uju samo donje elemente s radnom plo¢om
uskladenom s kuhinjom KUH-1.

Sadrzi ormare sa zaokrenim vratima i dva ladicara. Ladicar Sirine 45 cm ima Cetiri (4) ladice, a
ladi¢ar Sirine 80 cm ima tri (3) ladice.

Ladice su s metalnim stranicama, bijele boje, s moguénos¢u potpunog izvlacenja ladice,
sinkroniziranim vodilicama, s prigu$iva¢em zatvaranja. Nosivost ladice je najmanje 30 kg. Pod i
poledina su od iverice.

6. Samostojeca vjeSalica - TIP VJ

Dim. (D x v): D35 x 180 cm

Materijal izrade: Masivno drvo, ¢eli¢ni lim.

Postolje (baza) vjesalice je od Celi¢nog lima promjera D350 mm, debljine najmanje 8 mm (zbog
stabilnosti).

Tijelo vjesalice je od masivnog drva - Stapova promjera D30-40 mm, s metalnim elementima za
ucvrscéenje.

U podnoZzju se nalazi metalna posuda cilindricnog oblika najmanjeg promjera D100 mm za
odlaganje kiSobrana, dvodijelna, rastavljiva s posudicom za skupljanje okapljene vode.
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7. Trakaste zavjese
Dim. (8 x v): trake 200 x 265 cm
Materijal izrade: Poliestersko platno, aluminijske vodilice.

Trakaste zavjese na aluminijskoj vodilici u boji po izboru korisnika, s pripadaju¢im utezima u
podnozju, povezanih lan¢i¢em.

Manualno upravljanje trakama (povlacenje u stranu, rotiranje) pomocu lanci¢a i konopa.
Platno poliester 100 %, Sirina trake 127 mm.

Klasa negorivosti B1 (prema HRN DIN 4102 ili jednakovrijedno).

Ponuda ukljucuje postavljanje vodilica i kompleta trakastih zavjesa.

11. Kanta za otpatke

Dim. (D x v): priblizno D27 x 30 cm

Materijal izrade: Celi¢ni perforirani lim.

Kanta mrezaste strukture, boja po izboru korisnika.

Slika 1. Prilog kataloga
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7.4 TROSKOVNIK

Troskovnik u nestandardiziranom obliku je sastavni dio Dokumentacije o nabavi i priloZen je
kao zasebni dokument u .xls formatu u EOJN RH.

Prilikom ispunjavanja troskovnika gospodarski subjekt upisuje jedini¢nu cijenu stavke u EUR
bez PDV-a, a ukupna cijena stavke u EUR bez PDV-a izra¢unava se kao umnozak koli¢ine
stavke 1 jedini¢ne cijene stavke u EUR bez PDVa. Jedini¢ne cijene svake stavke TroSkovnika
1 ukupna cijena moraju biti iskazane na dvije decimale i bez PDV-a.

Zbroj svih ukupnih cijena stavki €ini cijenu ponude.

7.5 MJESTO IZVRSENJA UGOVORA
Mjesto isporuke predmeta nabave je:

Fakultet Sumarstva i drvne tehnologije, IV paviljon SvetoSimunska cesta 23, Zagreb

8. SADRZAJ I NACIN IZRADE PONUDE

Ponuda je izjava volje ponuditelja u pisanom obliku da ¢e isporuciti robu, pruziti usluge ili
izvesti radove u skladu s uvjetima i zahtjevima iz dokumentacije o nabavi.

Ponuditelji kreiraju ponudu u sustavu EOJN RH koja sadrZi najmanje sljedece:
1. Popunjeni Ponudbeni list

2. Jamstvo za ozbiljnost ponude ili dokaz o uplati novéanog pologa,

3. Popunjen eESPD obrazac za gospodarskog subjekta

4. Popunjeni Troskovnik

5. Katalog i/ili izvod iz kataloga ili prospekt, i/ili fotografije ili web poveznica na dostupni
online katalog.

8.1 NACIN DOSTAVE PONUDE
Nacin dostave ponude elektroni¢kim sredstvima komunikacije

Ponuda se dostavlja elektroni¢kim sredstvima komunikacije putem EOJN RH.

Procesom predaje ponude smatra se prilaganje svih dokumenata ponude, popunjenih izjava /
ESPD obrasca i troSkovnika. Sve priloZene dokumente EOJN RH uvezuje u cjelovitu ponudu,
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pod nazivom ,,Uvez ponude*. Uvez ponude stoga sadrzi podatke o narucitelju, ponuditelju ili
zajednici gospodarskih subjekata, po potrebi podugovarateljima, ponudi te u EOJN RH
generirani Ponudbeni list (npr. obrasci, troSkovnici i sl.).

8.2 ROK VALJANOSTI PONUDE

Rok valjanosti ponude je najmanje 90 dana od isteka roka za dostavu ponuda. Na zahtjev
narucitelja, ponuditelj moze produziti rok valjanosti svoje ponude.

9. OSTALE ODREDBE

9.1 VRSTA, SREDSTVO I UVJETI JAMSTVA

Narucitelj zahtijeva dostavu sljedecih jamstava i to sklju¢ivo u obliku bankarske garancije
hrvatske banke odnosno banke koja posluje na podru¢ju RH:

= Jamstva za ozbiljnost ponude — u roku za dostavu ponude, prema tocki 7.6.1 ove
dokumentacije o nabavi,

= Jamstvo za uredno ispunjenje ugovora - nakon potpisa ugovora, sukladno ¢lanku 8. Ugovora
1 prema tocki 7.6.2 ove Dokumentacije o nabavi.
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9.2 OBRAZAC 6 — POPIS GLAVNIH ISPORUKA ROBE

NARUCITEL):

PREDMET NABAVE:

SVEUCILISTE U ZAGREBU

FAKULTET SUMARSTVA | DRVNE TEHNOLOGIJE
SvetoSimunska cesta 23, 10 000 ZAGREB

cjelovite obnove

Nabava namjestaja za IV paviljon FSDT nakon

- Obnova infrastrukture i opreme u podrucju
obrazovanja ostecene potresom

POPIS GLAVNIH ISPORUKA ROBE

Isporucenih u godini u kojoj je zapoceo postupak javne nabave i tijekom 3 (tri) godine koje prethode toj godini

Vrijednost
Redni . isporucene robe Datum i mjesto Narucitelj i kontakt
; Naziv ugovora : G
broj (bez PDV-a u isporuke robe osoba narucitelja
EUR*)
1.
2
3.
4,
5.

postupak javne nabave..

* Ukoliko se iznos izraZava u drugoj valuti mora se navesti | protuvrijednost u eurima prema srednjem tecaju Hrvatske
narodne banke na dan pocetka postupka javne nabave sukladno cl. 87. st. 1. ZIN 2016. Dan pocetka postupka javne nabave
je dan slanja Poziva na nadmetanje u Elektronicki oglasnik javne nabave Republike Hrvatske | Dodatak Sluzbenom listu
Europske unije , Tenders Electronic Daily” (TED). Ukoliko valuta koja je predmet konverzije u EUR ne kotira na deviznom trZistu
u Republici Hrvatskoj, prilikom racunanja protuvrijednosti koristi se te¢aj prema listi lzraCunatih tecajnih valuta koje ne
kotiraju na deviznom trZiStu u Republici Hrvatskoj Hrvatske narodne banke koja je u primjeni za mjesec u kojem je zapoceo

mjesto/datum

M.P

ime/prezime/potpis oviastene osobe

Prilog 1. Primjer obrasca 6. Popis glavnih isporuka robe
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9.3 OBRAZAC 7 - POPIS GLAVNIH ISPORUKA NAMJESTAJA U OPREMANJU

ZGRADE

NARUCITELJ:

PREDMET NABAVE:

SVEUCILISTE U ZAGREBU

FAKULTET SUMARSTVA | DRVNE TEHNOLOGIJE
Svetosimunska cesta 23, 10 000 ZAGREB

Nabava namjestaja za IV paviljon FSDT nakon
cjelovite obnove

— Obnova infrastrukture i opreme u podruéju
obrazovanja ostecene potresom

POVRSINE IZNAD 3.500 m?

REFERENCE U OPREMANJU ZGRADE JAVNE | DRUSTVENE NAMIJENE, POSLOVNE ZGRADE

Redni
broj

MNaziv ugovora

Vrijednost
isporucene robe
(bez PDV-a u
EUR¥)

Datum i mjesto
isporuke robe

Naruéitelj i kontakt
osoba narucitelja

10.

11

12.

13.

14.

postupak javne nabave..

* Ukoliko se iznos izraZava u drugoj valuti mora se navesti i protuvrijednost u eurima prema srednjem tecaju Hrvatske
narodne banke na dan pocetka postupka javne nabave sukladno ¢l. 87. st. 1. ZIN 2016. Dan pocetka postupka javne nabave
je dan slanja Poziva na nadmetanje u Elektronicki oglasnik javne nabave Republike Hrvatske i Dodatak Sluzbenom listu
Europske unije ,, Tenders Electronic Daily” (TED). Ukoliko valuta koja je predmet konverzije u EUR ne kotira na deviznom trZistu
u Republici Hrvatskoj, prilikom racunanja protuvrijednosti koristi se tecaj prema listi lzracunatih tecajnih valuta koje ne
kotiraju na deviznom trzistu u Republici Hrvatskoj Hrvatske narodne banke koja je u primjeni za mjesec u kojem je zapoceo

M.P.°

mjesto/datum

ime/prezime/potpis oviastene osobe

Prilog 2. Primjer obrasca 7. Reference u opremanju zgrade javne i drustvene namjene,

poslovne zgrade povrsine iznad 3.500 m?
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10. PRIJEDLOG UGOVORA

U nastavku ovog poglavlja dostavlja se prijedlog ugovora za nabavu namjestaja za IV
paviljon FSDT nakon cjelovite obnove — Obnova infrastrukture i opreme u podruéju
obrazovanja oStecene potresom

Ev. broj nabave: E-VV-05/23
SVEUCILISTE U ZAGREBU, FAKULTET SUMARSTVA | DRVNE TEHNOLOGUE, Svetoi§imunska cesta 23,
10 000 Zagreb, OIB: 07699719217, kojeg zastupa dekan prof. dr.sc. Josip Margaleti¢, (u daljnjem
tekstu: Narucitelj)

(naziv ponuditelja), (adresa), OIB:
, kojeg zastupa (u daljnjem tekstu: Isporucitelj)
zakljucili su
UGOVOR O NABAVI br. /2023

ZA NABAVU NAMIESTAJA ZA IV PAVILION FSDT NAKON CJELOVITE OBNOVE
OBNOVA INFRASTRUKTURE | OPREME U PODRUCJU OBRAZOVANJA OSTECENE POTRESOM
PREDMET UGOVORA

Clanak 1.

Ovaj Ugovor sklapa se na temelju provedenog postupka nabave za nabavu namjestaja za IV paviljon FSDT
nakon cjelovite obnove koji se vodi pod evidencijskim brojem E-VV-05/23, broj objave u EOJN:
Odluke o odabiru najpovoljnije ponude KLASA: , URBROIJ:

od 20__. i ponude Isporucitelja broj od 20__. koja je u navedenom postupku

nabave odabrana kao ekonomski najpovoljnija.
Clanak 2.

Ovim Ugovorom Narucditelj narucuje, a Isporucitelj se obvezuje prema uvjetima ovog Ugovora i ponudi
koja je odabrana dostaviti robu koja je predmet nabave: nabava namjestaja za IV paviljon FSDT nakon
cjelovite obnove - za obnovu infrastrukture i opreme u podrudju obrazovanja o3tecene potresom (u
daljnjem tekstu: roba ), a sve sukladno Ponudi iz stavka 1. ovog ¢lanka.

Ugovorne strane izvrSavaju Ugovor u skladu s uvjetima odredenim u Pozivu na dostavu ponude i
odabranom ponudom iz €lanka 1.

CUENA
Clanak 3.
Ugovorena cijena robe iz ¢lanka 2. ovog Ugovora iznosi: EUR bez PDV-a (slovima)
eura odnosno sa PDV-om EUR (slovima)

eura.

U ugovorenu cijenu su uracunati svi troSkovi koji mogu nastati za Isporucitelja prilikom izvrienja ovog
Ugovora (troskovi puta, smjestaja i dr.).
Cijena robe iz ¢lanka 2. ovog Ugovora je nepromjenjiva za vrijeme vazZenja Ugovora

Prilog br.3. Primjer Ugovora o nabavi
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11 .STRATEGIJE RAZVOJA I RASTA
Da bi ostalo konkurentno, poduzece bi trebalo razmotriti nekoliko strategija razvoja,

ukljucujuéi ulaganja u novu tehnologiju za proizvodnju, Sirenje ponude ekoloskih proizvoda
te proSirenje poslovanja na nova trzista, ukljucujuéi internacionalizaciju putem e-trgovine.

12. POPIS STROJEVA ZA IZRADU NAMJESTAJA

1. Pile za drvo

Pile se koriste za rezanje drvenih ploca, dasaka ili drvenih trupaca prema potrebnim
dimenzijama.

e KruzZna pila — koristi se za precizno rezanje drvenih ploca.

o Traéna pila — pogodna za rezanje debelih materijala i rad sa ve¢im komadima drva.

o Formatna pila — specijalizirana pila za precizno rezanje velikih ploca (npr. iverice,
MDF).

2. CNC strojevi (CNC glodalice)

CNC (Computer Numerical Control) strojevi koriste se za automatsku obradu materijala,
precizno rezanje, busenje, glodanje i graviranje.

e CNC glodalice za drvo — omogucavaju izradu sloZenih oblika, proreza, utora i
personaliziranih dizajna.
e CNC busilice — za precizno busenje rupa za sastavljanje namjestaja.

3. Strojevi za kantiranje

Ovi strojevi se koriste za oblaganje rubova namjestaja tankim slojevima (kanta) koji daju
finalni izgled i Stite rubove od oStecenja.

e Automatski strojevi za kantiranje — omogucavaju brzo i precizno oblaganje rubova
razli¢itim materijalima kao $to su PVC, melamin ili furnir.
e Rué¢no kantiranje — koristi se u manjim radionicama za prilagodljive poslove.

4. Strojevi za buSenje
Busilice su neophodne za stvaranje rupa u dijelovima namjestaja, bilo za spojeve ili montazu.
e ViSestruke busSilice — omoguc¢avaju buSenje vise rupa odjednom u precizno

definisanim razmacima.
o Stolne buSilice — koriste se za jednostavne zadatke buSenja u manjim radionicama.
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5. PreSe za furniranje

PreSe se koriste za postavljanje furnira (tanki slojevi drva) na osnovne materijale kao $to su
MDF ili iverica.

o Hidrauli¢ne preSe — koriste pritisak i toplinu za fiksiranje furnira na podlogu.
e Vakuumske prese — koriste vakuumsku tehnologiju za oblikovanje i furniranje
slozenijih povrSina.

6. Stolarske blanjalice (planeri)
Ovi strojevi se koriste za glatku obradu povrsina drva.

o Stolna blanjalica — koristi se za ravnanje i gladenje drvenih povrsina.
e Debljinska blanjalica — koristi se za prilagodavanje debljine drvenih ploca.

7. Strojevi za bruSenje
Brusenje je klju¢ni korak u postizanju savrSeno glatkih povrsina na drvu.

« Sirokotrakne brusilice — koriste se za brusenje velikih ravnih povrsina.
o Ekscentri¢ne brusilice — koriste se za precizno brusenje zaobljenih dijelova ili rubova.
e Brusne trake — mogu biti ru¢ne ili automatske, pogodne za manja prilagodavanja.

8. Stolne glodalice
Glodalice se koriste za oblikovanje rubova i stvaranje utora na drvenim plo¢ama.

e Vertikalne glodalice — omogucavaju precizno oblikovanje sloZenih rubova i detalja na
ploCama.

9. Stolne ubodne pile

Ove pile su idealne za izradu sloZenih oblika i rezova, poput zaobljenih ili zakrivljenih linija.
10. Strojevi za savijanje drva

Koriste se u proizvodnji za izradu zakrivljenih dijelova namjestaja.

o Parne komore za savijanje drva — drvo se omekSava parom kako bi se lakSe savilo
bez pucanja.
e Strojevi za hladno savijanje — koriste se za savijanje tankih slojeva materijala.

11. Strojevi za sastavljanje

o Pneumatske preSe za sastavljanje — koriste se za precizno spajanje dijelova
namjestaja pomocu ljepila ili vijaka.

e Strojevi za ugradnju vijaka — omogucavaju brzu i preciznu ugradnju spojnih
elemenata.
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12. Strojevi za obradu ivica

» Strojevi za oblikovanje ivica — koriste se za oblikovanje i glodanje ivica drvenih
ploca ili namjestaja.

13. Lakirnice i komore za suSenje
Oprema za zavr$nu obradu namjestaja, koja ukljucuje nanoSenje laka ili boje, te susenje.
e Automatski lakirni sistemi — koriste se za ravnomerno nanosenje laka ili boje na
povrsinu namjestaja.

o Komore za susenje — specijalne prostorije ili strojevi za ubrzano suSenje lakiranih
dijelova.
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13. SLIKE, NACRTI

Slika 3. Stroj za obradu drva, Brusilica
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Slika 5. CNC stroj

Slika 4. Brusna traka

Slika 6. Stolarska blanjalica
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14. ZAKLJUCAK

Na temelju analize, poduzeée je pozicionirano kao konkurentno na trzistu, ali ima prostora za
daljnje inovacije i optimizacije. Preporucuje se ulaganje u tehnologiju, Sirenje distribucijskih
kanala 1 jacanje brenda kroz ekoloski prihvatljive inicijative.

Analiza poslovnog modela poduzeca za proizvodnju namjestaja pokazuje da poduzeée ima
solidne temelje u kvalitetnim proizvodima i stabilnim poslovnim partnerstvima. Ipak, izazovi
su prisutni u obliku visokih troskova i promjena trziSnih trendova. Preporucuje se fokus na
inovacije u proizvodnji, optimizaciju troskova i jacanje prisutnosti na medunarodnim trziStima.

Provedena analiza pokazuje da poduzecée ima solidan poslovni model, ali su potrebna
odredena poboljSanja kako bi se odgovorilo na izazove konkurencije i promjene na trzistu.

Ulaganje u inovacije 1 proSirenje asortimana, uz unapredenje financijskog menadZmenta,
mogu podi¢i poslovanje na visu razinu.
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POPIS SLIKA I PRILOGA

Slika 1. - Prilog kataloga

Slika 2. - Slozaj gotovih dijelova namjestaja
Slika 3. - Stroj za obradu drva, Brusilica
Slika 4. - Brusna traka

Slika 5. - CNC stroj

Slika 6. - Stolarska blanjalica

Slika 7. - Krojna lista, nacrt

Prilog 1. Primjer obrasca 6. Popis glavnih isporuka robe

Prilog 2. Primjer obrasca 7. Reference u opremanju zgrade javne i drustvene namjene, poslovne
zgrade povrsine iznad 3.500 m?

Prilog 3. Primjer Ugovora o nabavi
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